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PRODUKTGRUPPE

Wasserglaskitte

BINDEMITTELBASIS

Wasserglas

EIGENSCHAFTEN / ANWENDUNG

3-komponentige Kittmasse auf Wasserglasbasis fir die Herstellung von saurefesten
Plattenbelagen und Auskleidungen. Anders als herkdmmliche Wasserglaskitte ist Dolit HWF
auch bei neutralen Beanspruchungen einsetzbar und u.a. gegen Wasser bestandig.

Dolit HWF wird typischerweise eingesetzt, wenn eine stark saure Beanspruchung in
Kombination mit erhéhter Temperatur vorliegt, aber neutrale, wassrige Belastungen nicht
ausgeschlossen werden kénnen.

In der Erzaufbereitung kommt Dolit HWF hauptséachlich in (Drucklaugungs-) Autoklaven,
insbesondere in der Dampfzone, zum Einsatz.

In der chemischen Industrie und Prozesstechnik wird Dolit HWF zur Ausmauerung von Wasch-,
Trocken-, Absorbtions-Turmen und Kaminen eingesetzt sowie zur Verlegung saurefester
keramischer Platten und Steine in Auffangwannen, Produktionsbereichen oder Tanktassen.

» Temperaturbestandigkeit
— Bis 450 °C
— Die Temperaturbestandigkeit ist grundsatzlich abhangig von der individuellen chemi-
schen Beanspruchung.
+ Sehr gute Bestandigkeit gegenuber Sauren (nicht gegen Flusssaure).
» Wasserbestandig, bestandig bei neutralem pH-Wert, regenwasserbestandig (Einsatz im
Auflenbereich maglich).

+ Sehr gute Besténdigkeit gegeniiber oxydierenden Medien, organischen Lésemitteln, Olen,
Fetten und Kraftstoffen.

» Sehr gute Bestandigkeit gegenliber aggressiven Gasen und Rauchgaskomponenten.
+ Halogenfrei

* Bei neutraler Beanspruchung verwendbar.

 Als Injektions- und VerguBRmasse einsetzbar.

» Applikation auf metallischen Untergriinden ohne Vorbehandlung maoglich.

SYSTEMAUFBAU

Dolit HWF Kittmasse
Dolit HWF Vergussmasse
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PHYSIKALISCHE DATEN

Dichte Dolit HWF Kittmasse DIN EN ISO 2,15 g/cm?
1183-1

Dichte Dolit HWF Vergussmasse DIN EN ISO 2,13 g/lcm?®
1183-1

Die folgende Werte beinhalten Mittelwerte, ermittelt an nicht-getemperten Proben. Sie gelten
fur Dolit HWF Kittmasse.

Biegefestigkeit ASTM C 16 MPa
580
Druckfestigkeit ASTM C 60 MPa
579
Zugfestigkeit ASTM C 7 MPa
307
Elastizitatsmodul ASTM C 16000 MPa
580
Haftfestigkeit auf Beton / Estrich DIN EN ISO 4624 > Eigen- | MPa
zugfestig-
keit Beton
Haftfestigkeit auf keramischen Platten DIN EN 12004-1 > Eigen- | MPa
zugfestig-
keit
Therm. Langenausdehnungskoeffizient DIN 51045 1,5x10% 1/K
Warmeleitfahigkeit DIN EN ISO 1,2 W/imK
22007

APPLIKATIONSVORAUSSETZUNGEN

Die Temperaturen fur Untergrund, Umgebungsluft und Dolit Materialien miissen wahrend der
Verarbeitung zwischen 10 °C und 30 °C liegen. Die optimale Verarbeitungstemperatur betragt
20 °C. Hohere und niedrigere Temperaturen beeinflussen die Verarbeitungszeit und Konsistenz
der Zusammensetzung. Verbrauch und Applikationsleistung kénnen sich dadurch verandern.

Wahrend der Verarbeitung muss der Untergrund absolut trocken bleiben. Es darf keinerlei
Feuchtigkeit (Kondensat, Nebel etc.) auf die zu schiitzenden Flachen gelangen.
Unebenheiten sind bereits im Untergrund auszugleichen.

Die Objekttemperatur muss einen Taupunktsabstand von mindestens 3 K, bei relativer
Luftfeuchtigkeit Gber 70 % von mindestens 5 K aufweisen.

Die Baustelle ist vor Zugluft und direkter Sonneneinstrahlung zu schiitzen.

Sollen hohlfugig verlegte Platten mit einem Dolit-Kittmaterial verfugt werden, muss die
Lagerfuge erhartet und wieder trocken sein. Die offene Fuge sollte einen rechtwinkligen
Querschnitt haben, mindestens 15 mm tief und 5 - 8 mm breit sein. Die Seitenflachen der
Platten missen frei von Verlegemassen und die Fuge sauber sein.

Die DIN EN 14879-1 ist zu beachten.

Der Untergrund ist in der Regel zur Erreichung einer ausreichenden Haftzugfestigkeit
vorzubehandeln. Er muss frei sein von Zementschlammen, Zementhaut, losen und mirben
Teilen, Gefugefehlstellen und trennend wirkenden Substanzen.
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Die Restfeuchte zementgebundener Untergriinde darf 4 % nicht Gberschreiten.

Die Einwirkung von Wasser oder Wasserdampfdruck auf die Ruckseite der Beschichtung /
Auskleidung muss verhindert werden.

Alle Wasserglas-Kittemassen haben von Natur aus eine gewisse Porositat, die das Eindringen
von Flussigkeiten ermdglicht. Aus diesem Grunde sind Betonflachen entsprechend den
Grundregeln des Saureschutzbaues mit einer Flussigkeitssperrschicht zu versehen. Diese
Oberflache ist so herzurichten, dass die darauf aufzubringende Wasserglas-Kittmasse
ausreichend haften kann.

Die DIN EN 14879-1 ist zu beachten.

Die Stahloberflache ist metallisch blank zu strahlen. Erreicht werden missen der
Vorbereitungsgrad Sa 2%z nach DIN EN ISO 12944-4 und der Rauheitsgrad ,Medium (G)“ nach
DIN EN ISO 8503-1; Mindestrautiefe R, = 70 um. Nach dem Strahlen muss die Neubildung von
Rost durch geeignete MalRnahmen verhindert werden.

LIEFERFORM / MINDESHALTBARKEIT

Dolit-HW-L&sung 1 5221001001 25 kg Hobbock 24
Dolit-HW-L6sung 2 5221002002 20 kg Kanister 24
Dolit-Filler HW 5221137001 25 kg Sack 24

 Alle Komponenten trocken und frostfrei lagern und transportieren.

» Die Mindesthaltbarkeit gilt fiir eine Lagertemperatur von 20 °C. Héhere Temperaturen
verkurzen, niedrige Temperaturen verlangern die Mindesthaltbarkeit.

+ Zeigt die Dolit-HW-L6sung 2 Feststoffanteile (Kristallisation bei niedrigen Temperaturen),
kann durch kurzzeitige Erwarmung auf 40 °C (maximal 2 Tage erwarmen) wieder eine
homogene Lésung hergestellt werden. Die Gebinde sollten dabei geschlossen sein und
gelegentlich zur Durchmischung schittelnd bewegt werden.

Sicherheitshinweis

» Fir Handhabung, Lagerung und Transport die entsprechenden Sicherheitsdatenblatter
beachten!

ARBEITSGERATE

HINWEIS!

GISCODE

Die zu verarbeitenden Werkstoffe konnen durch enthaltene Losemittel, saure, alkalische
oder abrasive Bestandteile, aggressiv auf Misch- und Verarbeitungswerkzeuge einwir-
ken. Bitte verwenden Sie daher fiir das Mischen und Verarbeitung ausschlieBlich ent-
sprechend geeignete Werkzeuge.

Messbecher Kittmischer Fugenspritze
Waage Kelle Duorihrwerk
Mischgefal Fugeisen Ruhrquirl

|

Dolit HWF Kittmasse k. A.
Dolit HWF Vergussmasse k. A.
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MISCHUNGSVERHALTNIS / VERBRAUCH

DOLIT HWF KITTMASSE

Dolit-HW-L6sung 1 0,215 100 2,850 2,000
Dolit-HW-L6sung 2 0,045 21 0,600 0,600
Dolit-Filler HW 1,890 877 25,000 19,500
Summe 2,150 998 28,450

|Volumen pro Ansatz

|~ 13,2 | Kittmasse

Spaltplatten 240 x 115 x 20 mm =751 16,3 kg/m?
Spaltplatten 240 x 115 x 40 mm =95| 20,5 kg/m?
Steine 240 x 115 x 65 mm =11,51 24,8 kg/m?
Steine 240 x 115 x 80 mm =13,01 28,0 kg/m?
Lagerfugendicke 5-8mm

Fugenbreite 5-8mm

Fugentiefe min. 15 mm

DOLIT HWF VERGUSSMASSE

Dolit-HW-L&ésung 1 0,273 100 3,750 2,600
Dolit-HW-L6sung 2 0,037 14 0,500 0,500
Dolit-Filler HW 1,820 667 25,000 19,500
Summe 2,130 781 29,250

|Vo|umen pro Ansatz |z 13,7 Liter |

MISCHEN / VERARBEITUNG

Mit der Verarbeitung darf erst begonnen werden, wenn die Applikationsvorrausetzungen
gegeben sind und wahrend der gesamten Verarbeitung und Aushartung eingehalten werden
koénnen.

» Flussige Komponenten werden abgemessen oder abgewogen und in ein Mischgefal
uberflhrt.
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HINWEIS!

Die fllissigen Komponenten noch nicht riihren!

+ Dolit-Filler HW portionsweise zugeben.

» Die Komponenten mit Duorihrwerk (300 - 500 U/min) zu einer homogenen Mischung
verrihren. Dabei den Rihrer an Gefallwand und -boden vorbeiflihren.

* Insgesamt = 5 min intensiv rihren bis aus der anfanglich kriimeligen Mischung eine
homogene Kittmasse entstanden ist.

» Anschlielend die Kittmasse 2 Minuten ruhen lassen.

» Danach erneut = 3 Minuten sorgfaltig mischen.

» Kleinere Mengen kénnen von Hand angemischt werden.

» Angemischtes Material nach Ablauf der Verarbeitungszeit nicht mehr verwenden.

HINWEIS!

HINWEIS!

Dolit HWF Kittmasse

Die Kittmasse darf wahrend der Verarbeitung und wahrend des Aushartens nicht mit
Wasser in Beriihrung kommen. Kein Wasser als Glatthilfsmittel verwenden. Die
Kittmasse wahrend der Verarbeitung nicht mit Wasser oder zusatzlicher Lésung wieder
verarbeitbar einstellen. Rollt sich die Kittmasse wahrend der Verarbeitung von
Oberflachen ab, ist sie nicht weiter zu verwenden.

+ Die Kittmasse kann zur vollsatten oder hohlfugigen Verlegung von Platten oder Steinen
verwendet werden.

+ Lagerfuge wird in einer Dicke von 5 - 8 mm auf den Untergrund auftragen.

+ Vollsatt wird die Kittmasse auf zwei Seitenkanten der Platten oder Steine aufgetragen.
Anschlief3end die Platte oder den Stein ansetzen.

* Um eine optimale Haftfestigkeit zu erzielen, muss die Kittmasse sowohl auf die Oberflache
des Untergrundes als auch auf die Platte oder Stein so aufgetragen werden, dass ein
intensiver Kontakt hergestellt wird. Der Stein oder die Platte wird dann in die vorgesehene
Position hineingerieben.

+ Der auftretende Kittwulst wird mit der Kelle entfernt und die Fuge glattgestrichen.

+ Bei hohlfugiger Verlegung bleibt die Sto3fuge frei und wird spater gefillt.

» Es ist besonders auf lunkerfreies Arbeiten zu achten.

+ Die nachtragliche Verfugung kann mit Fugenspritze oder Fugeisen erfolgen.

* Um die Fuge zu verdichten wird Uberschissiges Material mit dem Fugeisen in die Fuge
gedruckt. Restliches Material wird mit der Kelle entfernt.

Injektions- und Vergussmasse

Die Vergussmasse darf wahrend der Verarbeitung und wahrend des Aushartens nicht mit
Wasser in Beriihrung kommen. Kein Wasser als Glatthilfsmittel verwenden.
Vergussmasse nicht wahrend der Verarbeitung mit Wasser oder zusatzlicher Lésung
wieder verarbeitbar einstellen.

» Dolit HWF Vergussmasse in Hohlrdume oder hinter Mauerwerk mit einer Fugenspritze
einspritzen oder mit einem Messbecher eingiel3en.

+ Bei 20 °C betragt die Verarbeitungszeit = 30 - 60 Minuten.
» Die Verarbeitungszeit ist temperaturabhangig.
» Hohere Temperaturen verkirzen, niedrige Temperaturen verlangern sie.
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» Wartezeit bis zur Begehbarkeit (bei 20 °C) mindestens 24 Stunden.
» Hartezeit bis zur vollstandigen chemisch und mechanisch Belastbarkeit (bei 20 °C)
mindestens 8 Tage.

Ein Absauern der Fugen ist erforderlich

« wenn zwischen Fertigstellung der Auskleidung und Inbetriebnahme die Gefahr einer
neutralen Beanspruchung, z.B. durch Regenwasser, besteht.

» wenn wahrend der Anfahrphase keine saure Beanspruchung erfolgt.
Bei 20 °C erfolgt das Absauern in Behaltern friihestens nach 3 Tagen.

Bei anderen Bauteilen, niedrigen Temperaturen sowie hoher Luftfeuchtigkeit ist das Absauern
vor Ausfiihrung mit unserer Anwendungstechnik abzustimmen.

Fur das Absauern kann Dolit Absauerungsmittel verwendet werden.

Bei der Ausfihrung der vorgenannten Arbeiten und fiir den Zeitraum bis zur eigentlichen
Inbetriebnahme ist durch geeignete MaRnahmen ein ausreichender Witterungsschutz zu
gewabhrleisten. Mannlécher und Stutzen, soweit diese noch nicht verrohrt sind, sind
witterungsdicht zu verschliel3en.

Eine Kondensatbildung auf der Behalterinnenseite sowie auf der Oberflache der Auskleidung ist
zwingend zu vermeiden. Eine relative Luftfeuchtigkeit von < 40 % ist zu gewahrleisten.

Bei intensiver Sonneneinstrahlung sind alle Aggregate gegen direktes Sonnenlicht zu schiitzen.
Bei erheblichen Temperaturdifferenzen zwischen Tag und Nacht kénnen zur Einhaltung der
erforderlichen Applikationsbedingungen KlimatisierungmaRnahmen erforderlich sein.

Bei Frostgefahr sind die erforderlichen Applikationsbedingungen durch eine Anpassung der
MaRBnahmen fur den Witterungsschutz (z.B. AuRenzelt, Heizgeblase u.d.) zu gewahrleisten. Zur
Vermeidung von Frosteinwirkung auf das Kittmaterial ist hierbei eine Temperatur am Stahl bzw.
auf der Ausmauerungsoberflache von mindestens 10 °C einzuhalten.

Arbeitsgerate, die mit ungeharteten Materialien verschmutzt sind, kdnnen mit Wasser gesaubert
werden.
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SICHERHEIT / ENTSORGUNG

» FuUr ausreichende Be- und Entliftung sorgen, besonders bei Arbeiten in geschlossenen
Raumen, Gruben oder Behaltern.

» Feuer- und Rauchverbot einhalten.

+ Sicherheitsdatenblatter, Gefahrenhinweise und Sicherheitsratschlage auf den Gebinden
beachten.

+ Vorgeschriebene personliche Schutzausriistung tragen. Hautkontakt mit den Materialien
vermeiden.

* Reinigung und Pflege der Hande mit Hautschutzseife und —salbe vornehmen. Keine
Losemittel verwenden.

» Bei Schleifarbeiten, z.B. bei Reparaturen, Staubmaske tragen.

» Betriebsanweisungen nach §14 GefahrstoffV und Technische Regeln fur Gefahrstoffe
TRGS 507 befolgen.

+ Unfallverhiitungsvorschriften der Berufsgenossenschaften einhalten.

» Direkte Berlihrung der Materialien mit der Flamme vermeiden, besonders bei
Schweilarbeiten auf Schweil3perlen achten.

» Restmengen mdglichst verbrauchen.

* Restmengen nicht in Ausguss oder Milltonne schiitten.

» Restmengen zur Entsorgung getrennt in bestandigen, verschlieRbaren und
gekennzeichneten Gefalken sammein.

Die Angaben in dieser Produktinformation entsprechen unseren aktuellen technischen Kenntnissen und
Erfahrungen. Sie stellen nur allgemeine Richtlinien und Durchschnittswerte dar. Eine rechtlich verbindliche
Zusicherung bestimmter Eigenschaften oder der Eignung fiir einen konkreten Einsatzzweck kann hieraus nicht
abgeleitet werden.

Die Angaben in dieser Produktinformation sind unser geistiges Eigentum. Die Produktinformation darf ohne
unsere Zustimmung weder vervielfaltigt, noch unbefugt verwertet, noch gewerbsmafig verbreitet oder Dritten
zuganglich gemacht werden.

Mit dem Erscheinen dieser Ausgabe verlieren alle friiheren Ausgaben ihre Glltigkeit.
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